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Capítulo 1:   Introducción 
 

1.1  Presentación GL-10 

Se def ine como un s is tema avanzado para la gest ión g lobal  de hogares y of ic inas.  
Permite a l  usuar io,  conf igurar  múlt ip les funciones de contro l  y  creac ión de escenas.  Una 
s imple pulsac ión sobre un botón en su panta l la  táct i l  o  desde un mando a d istanc ia v ía 
rad io,  será suf ic iente para contro lar  var ios puntos de i luminac ión,  mover una cort ina y 
act ivar  su Home Cinema. 

GL-10 se dest ina a su integrac ión en promoción de obra nueva,  mediante estructura 
cableada descentra l izada de sus entradas y sa l idas d ig i ta les.  Pos ib i l idad de crecer  en e l  
futuro,  con nuevas func ional idades y adaptarse a la  demanda del  c l iente mediante  
comunicac ión v ía rad io f recuenc ia.  

Para res idenc ias en rehabi l i tac ión,  es v iab le su integrac ión,  con escasa obra adic ional  
grac ias a su pos ib i l idad de comunicac ión v ía radio.  

 
El sistema GL-10 se divide en 2 partes principales: 

a.-  PLC  (Contro lador lóg ico programable),  se d istr ibuyen por la  v iv ienda de forma 
descentra l izada,  los PLC’s  se  comunican con e l  Panel  de contro l  mediante un BUS de 3 h i los 
RS-485. Su programación la  rea l iza e l  insta lador  bajo e l  estándar IEC 61131-3 y se rea l izará 
un proyecto espec í f ico para cada insta lac ión.  

Sus entradas d ig i ta les pueden ser  act ivadas por;  pu lsadores,  f ina les de carrera, 
barreas de segur idad,  sensores en genera l .  

Sus sa l idas d ig i ta les actúan sobre re lés externos,  los cuales pueden contro lar;  l íneas 
de i luminac ión,  enchufes,  motores de pers iana,  to ldos,  e lectroválvulas,  s i renas,  etc.  

E l  usuar io tendrá e l  contro l  de los d isposi t ivos de su v iv ienda,  actuando sobre los 
pulsadores asoc iados a los PLC’s  independientemente del  estado o conf igurac ión del  Panel  de 
Contro l .  Su memor ia no vo lát i l  cont iene e l  programa func ional  completo de la  zona de la  
v iv ienda asignada.  Esta caracter íst ica conf ía  una gran estabi l idad de func ionamiento a l  
s is tema. 

b.-  PANEL DE CONTROL ,  Inter face gráf ico con panta l la táct i l ,  o f rece a l  usuar io un 
contro l  centra l izado de su v iv ienda,  podr íamos dec i r  que para las func iones bás icas como e l  
contro l  de I luminac ión,  e lectrodomést icos,  pers ianas,  etc. ,  t rabaja en para le lo  con los 
mecanismos insta lados en la  v iv ienda.  

E l  Panel  de Contro l  o frece a l  usuar io otras func iones adic ionales que los PLC’s  no 
pueden rea l izar ,  por  ejemplo: 

•  Programación horar ia.  

•  Contro l  de temperatura y transmis ión de órdenes por in frarrojos para equipos de 
A ire acondic ionado.   

•  Centra l  de intrus ión y a larmas técnicas con l lamada te lefónica a l  usuar io.  

•  Mini-mandos t ipo l lavero,  permiten armar y desarmar las func iones de a larma o  
contro lar  escenas v ía rad io.  

•  Vig i lanc ia  por  c i rcu i to cerrado de TV y v ideo portero.  

•  Comunicac iones avanzadas de voz y v ideo TCP/IP.  

•  Func iones de intercomunicac ión con la  comunidad de vec inos.  

•  Módem te lefón ico para e l  contro l  de l  s is tema de forma remota.  

•  Mandos mult i func ión con capac idad de aprender códigos de otro mandos I .R.  
permit iendo integrar  las func iones de contro l  de audio y v ideo,  regulac ión de luces,  
pers ianas,  to ldos,  etc.  

Es pos ib le insta lar  var ios Paneles de Contro l  en una misma v iv ienda y conectar los en 
RED. También pueden crearse redes comunitar ias para B loques de p isos o urbanizac iones.  En 
las que todos los vec inos estar ían intercomunicados s i  se desea.  Pos ib i l idad de acceder  a un 
serv idor  que fac i l i te  información de interés para la  comunidad o rea l izar  una l lamada a un 
puesto de contro l  donde un v ig i lante at ienda una l lamada de emergencia de un usuar io.  
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GL-10 ,  permite programar múlt ip les func iones de automat izac ión como e l  encendido 
y apagado de d ispos i t ivos e léctr icos,  a i re acondic ionado,  contro l  de la  ca ldera,  invernaderos, 
acuar ios,  contro l  de luces,  recogida de to ldos,  contro l  de pers ianas y cort inas,  r iego 
automat izado,  escenas con func iones mult imedia,  v isual izar  la  señales de una cámaras 
CCTV, etc.  

Las pr inc ipa les func iones de contro l  pueden in ic iarse a part id  de: 

•  Una orden desde un mando a d istanc ia por radiofrecuenc ia.  

•  A causa de cambios de estado en detectores de movimiento,  magnét icos,  detectores 
de humo, fuga de gas,  inundac ión,  etc.  

•  Una l lamada a l  v ideo portero.  

•  Programación horar ia.  

•  Una temperatura de cons igna.  

•  Una a larma de intrus ión.  

La conf igurac ión y personal izac ión de la  v iv ienda se rea l iza en e l  prop io Panel  de 
Contro l  y  no se requiere de software ad ic ional  para este f in.  Es pos ib le sa lvar  una 
conf igurac ión,  recuperar la o transfer i r la  a otro Panel  de Contro l .  

Una vez def in ido e l  hardware a implementar  en la  v iv ienda,  f ina l izado e l  cab leado 
uni f i lar ,   conexionado de los d ist intos módulos de contro l  mediante e l  BUS RS-485 y proveer  
a l  Panel  de Contro l  de un acceso a la  RED loca l ,  los pasos de conf igurac ión ser ían los  
s iguientes: 

•  Def in ic ión de l  hardware “Remote Inter face Unit”  (RIU);  Security Module ,  PLC 
Module ,  RF Module ,  etc.  

•  Def in ic ión de estanc ias y as ignac ión de et iquetas descr ipt ivas; Salón ,  Cocina ,  
Aseo ,  etc.  

•  Def in ic ión de detectores por estanc ia y asignac ión de et iquetas descr ipt ivas,  
Pulsador LUZ ,  Enchufe ,  TV ,  Calefacción ,  etc.  

•  Asignac ión de detectores conectados a l  modulo de segur idad “Secur i ty  Module”;  
PIR_Entrada, Magnetico_VENTANA_01, Inundación_01,  etc.  

•  Registro de mandos a d istanc ia,  códigos infrarrojos,  etc.  

•  Conf igurac ión de a larmas técnicas,  intrus ión,  etc.  

•  Conf igurac ión contro l  de temperatura,  programación horar ia,  etc .  

•  Programación de escenas.  

•  Conf igurac ión de comunicac iones,  d i recc ionamiento IP,  etc.  

•  Puesta en marcha.  



GLOBALCHIP ® - Manual instalación PLC. r1.0  Página  5

 
 

 Ejemplo de interconexión, equipos en RED: 

-  Las interconexiones de RED se rea l izarán según las neces idades de cada insta lac ión.  
Recuerde que la  d istanc ia máxima de un cable de RED CATEGORÍA-5 es de 100 metros.  

-  E l  SWITCH, condic iona que e l  t ráf ico de datos que se genera entre sus puertos,  no 
sa lga a la  RED genera l ,  de esta forma, no ocupamos ancho de banda de la  LAN con las 
comunicac iones loca les.  

 

INTERNET
INTERNET

RED DE ÁREA LOCAL (LAN)

Acceso
WEB

MÓDULO SWITCH TCP/IP
(UPLINK)

VIDEO PORTERO PLCPANEL DE CONTROL

CONVERSOR
TCP/IP A RS-232/485

TCP/IP (PUERTO 4)

TCP/IP (PUERO 3)
TCP/IP 

(PUERTO 2)

ROUTER

RS-232

 

 

NOTA:   La conexión de l  PLC con e l  conversor de medio a la  RED, se dest ina a serv ic ios de 
te le-manten imiento.  Las órdenes de contro l  y  automat izac ión sobre e l  s is tema, se rea l izaran 
desde e l  Panel  de Contro l  sobre e l  PLC,  a través de l  BUS RS-485.  
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Capítulo 2:  Hardware PLC  (GL-MC3108T-12) 
 

Contro lador programable (PLC) de 24 entradas d ig i ta l  (DI),  16 canales d ig i ta les a  
trans istor  (DO) todo e l lo  en un compacto contro lador domót ico para crear  un potente micro 
PLC. A l imentac ión 12V y montaje sobre carr i l  DIN. 

Programable mediante sof tware estándar IEC-61131-3,  d isponib les múlt ip les l ibrer ías  
de func iones.  

Comunicac ión con la Panel  de contro l  mediante BUS RS-485,  proporc ionando 
topo logía descentra l izada del  cableado.  Fác i l  conf iguración mediante asoc iac ión de sus 
entradas y sa l idas en e l  Panel  de Contro l .  E l  d i recc ionamiento de l  protoco lo de comunicac ión 
permite contro lar  hasta 7 equipos,  la  d i recc iones se repart i rán entre PLC’s  y módulos 
Repet idores de rad iofrecuenc ia.  

E l  módulo CPU GL_MC3108T-12, combina un microprocesador, una fuente de 
a l imentac ión integrada y 40 canales d ig i ta les  con pos ib i l idad de ampl iar  mediante módulos  
adic ionales de entradas y sa l idas d ig i ta les,  analóg icos,  entradas espec ia les para sondas de 
temperatura y comunicac iones MODBUS sobre TCP/IP.  

 

Referencia Producto: GL-MC3108T-12 

 

 

- Dimensiones: 

CPU
GL-MC3108T-12

200 mm 110 mm

 

Alimentación 12VDC (9 a 18VDC) 

Consumo máx. 200 mA. 

Entradas digitales  24 (optoacopladas)  

(9 a 18VDC) 

Salidas digitales 

 

16 (Transistor NPN)  

(5 a 32VDC) 

Nº Máximo módulos de 

Expansión 

4 (en preparación) 

Potenciómetros ajustables 2 con 8 bits de resolución (0 

a 255) 

Memoria de programa 120Kb. 

Memoria no volátil 6Kb. 

Puerto 0 (no aislado) RS-485 (comunicación con 

el Panel de Control GL-10). 

Puerto 1 (no aislado) RS-232 (programación) 

Temperatura de trabajo 0 a 50ºC 

Humedad <=90% sin condensación 

IP 20 

Dimensiones 200 x 90 x 47 mm 

 

Material carcasa ABS 
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 Características generales:  

 
Supply Vol tage: 12VDC 

DI: 24× 12VDC 

DO: 16× Trans istor  (5 to  30VDC) 

Output  Power Supply:  12VDC 200mA 

Program Capac i ty:  120K byte 

Input Storage: 512 byte 

Output Storage Area: 512 byte 

Intermediate Storage Area: 8K byte 

Global  Area: 24K byte 

EEPROM: 6K byte 

T imer Extra long no l imit  (1ms as smal lest  un i t ,  up to 49 days) 

Counter:  No l imit  

Password Protect ion: Yes 

Real- t ime Clock,  Power-of f  EEPROM Time: 10 days 

User Program, Power-of f ,  EEPROM Time: 10 years 

Operat ion Speed (Bas ic  Command): 0.65us  

Programming Language In accordance with IEC61131-3 Internat ional  Standards with 5 
programming languages: LD, IL,  FBD, SFC, ST 

PowerPro Interna l  Commands: 59i tems 

PowerPro External  Commands: 18 i tems 

PowerPro Funct ion B locks Over: 70 i tems 

Phys ica l  Inter face RS232 (Non- isolat ing),  RS485 (Non- iso lat ing) 

Interrupt  Input (r is ing/ descending opt ional)  3 po ints  

Pulse Catch Input (r is ing/descending) 3 points 

S ingle-phase h igh-speed counter:  3 po ints,  100KHz 

High-speed Counter,  Double-phase h igh-speed counter:  2 po ints,  100KHz support ing 
addi t ion and subtract ion double count ing pulse and 90 degree cross count ing pulse 

Output mode: pulse ser ia l  output PTO, pulse width output PWM 

High-speed Output t rans istor  (Output f requency):  20KHz 

Max.  Extension modules:  7  

Storage temperature:  -20~700ºC 

Working temperature: 0~55ºC  

Environment Humidi ty:  5%-95%, non-condens ing.  

E lectrostat ic  Discharge Immunity:   

In accordance with IEC 61000-4-2: 1995 standard leve l  3  

E lectr ica l  Fast  Trans ient/Burst  Immunity:   

In accordance with IEC 61000-4-4: 1995 standard leve l  3  

Cont inuous Wave Conducted Immunity:   

In accordance with IEC 61000-4-6: 1995 standard leve l  2  
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Iso lat ion Pressure-Res ist ing: AC1500V 1min (between earth terminal  and other terminals)  

Iso lat ion Res istance Above: 500M  

Work ing Env ironment: No corros ive gas,  no dust  

Extension Module 

LM3210 8×DC24V Input 

LM3211 8×AC220V Input 

LM3212 16×DC24V Input 

LM3213 16×AC220V Input 

LM3214 32×DC24V Input 

LM3215 32×AC220V Input 

LM3220 8×DC24V Trans istor  Output 

LM3221 16×DC24V Trans istor  Output 

LM3222 8×Relay Output 

LM3223 16×Relay Output 

LM3224 32×DC24V Trans istor  Output Extens ion I/O Module 

LM3225 32×Relay Output 

LM3230 DI 4×DC24V，DO 4×DC24V Trans istor 

LM3231 DI 4×DC24V，DO 4×Relay 

LM3232 DI 8×DC24V，DO 8×DC24V Trans istor 

LM3233 DI 8×DC24V，DO 8×Relay 

LM3234 DI 16×DC24V，DO 16×DC24V Trans istor  

LM3235 DI 16×DC24V，DO 16×Relay 

LM3236 DIO 8×DC24V Trans istor  

LM3310 4 Channel  AI  (4-20mA/0-20mA /0-10V Opt iona l)  

LM3311 4 Channel  thermocouple input (J ,K,E,N,T,B,R,S type) 

LM3312 4 channel  RTD input (Cu50, PT100 type) 

LM3313 8 Channel  AI  (4-20mA/0～20mA/0-10V Opt iona l) 

LM3320 2 Channel  Analog Output (0-20mA /0-10V Opt ional)  

LM3330 4 Channel  AI ,  1 Channel  AO (4-20mA/0-20mA/0-10V Opt iona l) 

Extension Function Module 

LM3401 Prof ibus-DP Protoco l  s lave stat ion inter face module 

Maximum I/O Configuration 

 D ig i ta l  Input  Dig i ta l  output  Analog Input   Analog Output 

CPU Loca l    24    16 

Max. Dig i ta l  I /O  24+224   16+224 

Max. Analog I/O        56   14 
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2.1  Instalación (PLC) 

 Ventilación:  

Respete las s igu ientes ind icac iones para procurar  una correcta vent i lac ión de los 
equipos.  

    
 

 Instalación:  

No insta le e l  PLC en las s igu ientes pos ic iones,  esto obstru irá la  correcta vent i lac ión 
por convección en los equipos.  

 

 

2.2  Protección de las salidas digitales a transistor 

 Es muy importante proteger los trans istores de las sa l idas d ig i ta les,  f rente a 
corr ientes inversas cuando se contro lan cargas induct ivas,  bobinas,  motores,  re lés,  etc.  

 Co loque un d iodo de protecc ión en la  bobina a contro lar ,  ta l  como se ind ica en la  
s igu iente f igura.  Un modelo 1N-4007 puede ser adecuado.  

 Recuerde que las sa l idas a t rans istor  no pueden contro lar  cargas con un consumo 
super ior  a  500mA.  

           CPU 
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2.3  CPU de control domótico (PLC) 

 

2.4  Identificación de componentes  
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2.5  Pin-out puertos de comunicación 

 

 

NOTA:   Los p ines de los conectores no referenc iados no t iene uso.  

2.6  Cables de comunicación 

 Cable de programación RS-232 (PORT 1): 
 

 
 

PORT 0 Conector 2 Función 

2 3 (Amarillo) Rx  Tx 

3 2 (blanco) Tx  Rx 

5 5 (verde) GND 

 

 Cable de comunicación RS-485 (PORT 0): 

 

 

PORT 0 
Manguera 

4hilos 
UTP 

(Par-4) 
Armario de distribución 
(Bloque de regleta nº 1) 

Función 

5  Verde Verde 1  GND 

3 Amarillo Marrón 2 A 

8  Blanco Marrón/Blanco 3  B 
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2.7  Conexiones eléctricas, Módulo control domótico (CPU) 

1.  E l  número de borna se incrementa de izquierda a derecha.  

2.  Las bornas 1L y 2L,  son los comunes de a l imentac ión para las sa l idas d ig i ta les.  Las 
sa l idas son a t rans istor  (MOSFET) y entregan pos it ivo sobre la  carga,  por  lo  tanto las cargas 
tendrán como común la  l ínea de masa.  

3.  En la  parte super ior  derecha junto a las bornas de sa l idas d ig i ta les,  los terminales   
L  y  N (de co lor  naranja),  son la  entrada de a l imentac ión 12VDC de la  CPU y la  borna  
puede ser  conectada a t ierra como protecc ión.  

4.  Las bornas marcadas con 1M, 2M, y 3M son los comunes de cada uno de los 3 
bytes de entradas d ig i ta les,  pueden referenc iarse independientemente con e l  pos i t ivo o con 
e l  negat ivo de la  fuente de a l imentac ión.   

5.  En la  parte infer ior  derecha, junto a las  bornas de entradas d ig i ta les,  los  
terminales marcados como VO+ y VO-,  son pos i t ivo y negat ivo de la  sa l ida de a l imentac ión 
(12VDC) desde la  CPU hac ia los pulsadores y sensores de l  s is tema.  Está sa l ida está l imi tada 
en corr iente con protección contra sobrecargas. 

6.  Importante:  las sa l idas d ig i ta les Q0.3 y Q1.1,  no son adecuadas para contro lar  
re lés de estado só l ido SSR, ut i l i zar  re lés de bobina mecánica para e l  contro l  de cargas.  Las 
bornas marcadas con * no t iene uso 
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2.8  Distribución general de salidas digitales y alimentación 

 Byt e  0  y  1 :  

1L  -     (GND)  Masa  en t r ada  a l imen ta c i ó n ,  común  By te  0  

1L  +    ( VCC )  Po s i t i vo  En t r ada  a l imen ta c i ón  9  a  32VDC   

Q0.0    Sa l i d a  gene ra l  +   

Q0.1    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q0.2    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q0.3    Sa l i d a  gene r a l  +  /  s a l i d a  c on t ado r  a l t a  v e l o c i d ad  (máx imo  10mA)  

Q0.4    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q0.5    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q0.6    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q0.7    Sa l i d a  gene ra l  +  

*  - -   

2L  -     (GND)  Masa  en t r ada  a l imen t a c i ón ,  común  By te  1  

2L  +    ( VCC )  Po s i t i vo  En t r ada  a l imen ta c i ón  9  a  32VDC   

Q1.0    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q1.1    Sa l i d a  gene r a l  +  /  s a l i d a  c on t ado r  a l t a  v e l o c i d ad  (máx imo  10mA)  

Q1.2    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q1.3    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q1.4    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q1.5    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q1.6    Sa l i d a  gene ra l  +  

Q1.7    Sa l i d a  gene ra l  +  

*  - -   

        Bo rna  de  T i e r r a  

VI  -     (GND)  Masa  en t r ada  a l imen t a c i ón  CPU  

VI  +    ( VCC )  Po s i t i v o  en t r ada  a l imen ta c i ó n  CPU  +12VDC  

2.9   Distribución general de Entada digitales y salida 12VDC 

 Byt e  ent rada  0 ,  1  y  2 :  

1M      ( VCC  o  GND)  Común  By t e  0  

I 0 .0    En t r ada  gene r a l  /  En t r ada  c on tado r  a l t a  v e l o c i d ad .   

I 0 .1    gene r a l  i n pu t  /  c on t r o l  t h e  impo r ta t i o n  o f  h i gh - speed  coun te r  -   

I 0 .2    En t r ada  gene r a l  /  En t r ada  c on tado r  a l t a  v e l o c i d ad .  

I 0 .3    gene r a l  i n pu t  /  c on t r o l  t h e  impo r ta t i o n  o f  h i gh - speed  coun te r  -   

I 0 .4    En t r ada  gene r a l  /  En t r ada  c on tado r  a l t a  v e l o c i d ad .  

I 0 .5    En t r ada  gene r a l  /  En t r ada  c on tado r  a l t a  v e l o c i d ad .  

I 0 .6    En t r ada  gene r a l  /  En t r ada  c on tado r  a l t a  v e l o c i d ad .  /  E x t e r na l  i n t e r r up t  i npu t  /  pu l s e  cap tu r e  i npu t  

I 0 .7    gene r a l  i n pu t  /  e x te rna l  i n t e r r up t  i npu t  /  Pu l s e  c ap tu r e  i npu t  

2M     ( VCC  o  GND)  Común  By t e  1  

I 1 .0    En t r ada  gene r a l  /  E x te r na l  i n t e r r up t  i npu t  /  Pu l s e  cap tu r e  i npu t  

I 1 .1    En t r ada  gene r a l  /  E x te r na l  i n t e r r up t  i npu t  /  Pu l s e  cap tu r e  i npu t  

I 1 .2    E n t r ada  gene r a l  

I 1 .3    E n t r ada  gene r a l  

I 1 .4    E n t r ada  gene r a l  

I 1 .5    E n t r ada  gene r a l  

I 1 .6    E n t r ada  gene r a l  

I 1 .7    E n t r ada  gene r a l  

3M     ( VCC  o  GND)  común  By t e  2  

I 2 .0    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .1    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .2    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .3    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .4    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .5    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .6    E n t r ada  gene r a l  

I 2 .7    E n t r ada  gene r a l  

VO -    (GND)  Masa ,  Sa l i da  12V  l im i t ada  en  c o r r i e n te  a  400mA  

VO +   Po s i t i vo  Sa l i d a  12V  l im i t ada  en  co r r i e n te  a  400mA  
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2.10  Ejemplo de asignación entradas / salidas digitales  

 
 

2.11  Distribución Entradas Digitales en el Simulador 
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2.12  Pin-out puertos de comunicación 

 

 

Figura 3 

NOTA:   Los p ines de los conectores no referenc iados no t iene uso.  

 

2.13  Pasos para la programación de la CPU 

1.  La Figura 3  muestra e l  PORT1 (RS-232),  que se emplea en la  programación 
de la  CPU. Puede ser  de forma loca l  mediante una conexión con cable RS-
232 entre PC y PLC o de forma remota mediante un conversor  RS-232 a 
TCP/IP.  

2.  Antes de t ransfer ir  e l  proyecto en e l  PLC,  asegúrese de que ha s ido   
compi lado correctamente.   

3 .  Ver i f ique que e l  sof tware de programación no se encuentra en modo 
s imulac ión.  

4.  Asegúrese de que los parámetro de comunicac ión son correctos, puerto 
sobre e l  que vamos a t ransfer ir  los  datos (conexión f ís ica entre e l  PC y e l  
PLC),  ve loc idad de comunicac ión 38400 bps,  1 b i t  de STOP y s in par idad.  

5.  Ejecutar  en PowerPro [Onl ine]->[Login],  se in ic iará la  t ransferenc ia de l  
programa a l  PLC.   

Nota:  Por  cuest iones de segur idad,  no es pos ib le leer  e l  programa 
del  PLC a l  PC.  Asegúrese de guardar y et iquetar  de forma c lara sus 
proyectos.  

6.  Una vez f ina l izada la  transferenc ia de l  nuevo programa a l  PLC,  d ispone de 
un interva lo de t iempo muy breve,  para conf i rma en un panta l la  emergente 
de PowerPro,  la  so l ic i tud de conf i rmación de guardar  e l  programa en la  
memor ia no vo lát i l .   

a .  Si  conf i rma este proceso,  e l  programa queda res idente en e l  PLC.   

b.  Si  no lo  conf i rma o se produce un t ime-out,  e l  nuevo programa se 
p ierde y el  PLC cont inuará con e l  programa ant iguo s in ser  
a l terado.   

7 .  Para f ina l izar  e l  proceso,  e jecutar  en PowerPro [Onl ine]->[RUN],  para 
arrancar  e l  nuevo programa insta lado en la CPU. 
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2.14  Cables de comunicación 

 Cable de programación RS-232 (PORT 1): 
 

 
 

PORT 0 Conector 2 Función 

2 3 (Amarillo) Rx  Tx 

3 2 (blanco) Tx  Rx 

5 5 (verde) GND 

 

 Cable de comunicación RS-485 (PORT 0): 

 

DB- 9 MACHO (PLC)

(GND) VERDE

(A) AMARILLO

(B) BLANCO

PORT 0

 

PORT 0 
Manguera 

4hilos 
UTP 

(Par-4) 
Armario de distribución 
(Bloque de regleta nº 1) 

Función 

5  Verde Verde 1  GND 

3 Amarillo Marrón 2 A 

8  Blanco Marrón/Blanco 3  B 
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2.15  Esquema conexiones elementos de entrada 
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2.16  Esquema conexiones elementos de salida 
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2.17  Esquema conexión salida digital. Control de un Relé 

1L+

Q1.1

Salida DIGITAL
5 a 32VDC

+

-

MOSFET

1L-

Relé

Imáx. 500mA

 
 

2.18  Esquema de conexión salida digital. Control relé SSR 

 

 
 

1L+

Q1.1

Salida DIGITAL
5 a 32VDC

+

-

MOSFET

1L- - 4 (A-2)

+ 3 (A-1) 2

1

CARGASSR

220VAC/50Hz
5V a 

24VDC

DETECTOR
DE

PASO POR 
CERO

FUSIBLE

L1

N
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2.19  Esquema de conexión salida digital. Control relé de BOBINA 

 

 Esquema de instalación básica, control ON/OFF de una línea de 
alumbrado: 
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2.20  Esquema de conexión fuente de alimentación UPS 

 

 Esquema de conexión y distribución de tensiones en el Módulo regleta 
de interconexión: 

 

ALIMENTACIÓN
220VAC

12VDC

FUENTE DE ALIMENTACIÓN 12VDC/5A
(UPS)

GND

MÓDULO REGLETA 
DE INTERCONEXIÓN

BATERÍA 12V
DE RESPALDO

12VDC GND

LED ROJO = ON: 
Cargando batería

PULSADOR: Permite 
arrancar la UPS de forma 

manual, conectando la 
tensión de batería a la 
salida en ausencia de 

tensión de RED

LED VERDE = ON: 
Tensión 12V de salida, 

conectada

 
 

 Recomendaciones: 

-  Para la  entrada de a l imentac ión a la  UPS, ut i l i zar  cable uni f i lar  de 1,5mm de 
secc ión según normat iva de baja tens ión y rea l izar  la correcta conexión de 
t ierras con la  caja de l  armar io de d istr ibuc ión domót ica.  

-  Para e l  cab leado de bater ías y Módulo reg leta,  se recomienda ut i l i zar  cable  
uni f i lar  a is lado de co lor  ROJO y NEGRO de 1,5mm de secc ión.  

Para la  a l imentac ión de d ispos i t ivos insta lados en exter iores como detectores de ve loc idad 

de l  v iento,  crepusculares,  cámaras,  v ideo portero,  etc.  Se recomienda ut i l i zar  una fuente de 

a l imentac ión independiente a  la  de l  s is tema para evi tar  pos ib les sabotajes.
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2.21  Software de programación 

La programación de l  Módulo de Contro l  Domótico está basada en la  f i losof ía  PLC,  se  

rea l iza mediante e l  software de programación PowerPro de CoDeSys,  bajo e l  estándar IEC 

61131-3,  s iendo este uno de los s istemas más comunes de programación para PLCs y otros 

equipos industr ia les.   

CoDeSys,  soporta c inco lenguajes de programación estándar,  d ispone de v isua l izac ión 

integrada y s imulador Of fL ine.  Se trata de un sof tware de programación ab ierto ofrec ido por 

GLOBALCHIP a sus insta ladores.  

 

1.-  La insta lac ión de PowerPro,  

se rea l iza de forma automát ica 

ejecutando e l  programa 

Setup.exe  dentro de l  paquete 

compr imido 

PowerPro2.1.1EN.rar .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a.-  Haga doble c l i c  sobre Setup.exe ,  para abr i r  e l  proceso de insta lac ión,  PowerPro 

inter faz de insta lac ión.  

b.-  Haga c l ic  en botón "Next" .  

c .-  De acuerdo con e l  acuerdo de derecho de autor ,  haga c l ic  en botón "Next"  

d.-  Selecc ione la ruta de insta lac ión.  La ruta de insta lac ión por defecto es en la 

unidad D: \  Hol lysys \  PowerPro,  no se recomienda modi f icar .  S i  es necesar io  

modi f icar la ,  haga c l ic  en botón "Examinar"  para e leg ir  otro camino.  Haga c l ic  en 

botón "Next"  para in ic iar  la  insta lac ión.  
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2.-  Una vez f ina l izada la 

insta lac ión de la  apl icac ión,  se  

in ic iará automát icamente la  

segunda parte,  que cons iste en 

la  insta lac ión de las  l ibrer ías 

necesar ias para ut i l i zar 

Microsof t  XML 3.0 en PowerPro.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a .-  En e l  as istente de insta lac ión, haga c l ic  en botón "Aceptar" .  

b.-  De acuerdo con e l  acuerdo de derecho de autor ,  haga c l ic  en botón "Next" .  

 

 

 

3 .-  Rel lene los campos de,  

nombre de usuar io  y nombre 

de su Organizac ión,  haga c l ic  

en botón "Next"  y conf irme la  

insta lac ión sobre e l  botón 

"Insta l l " .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a.-  En e l  as istente de insta lac ión,  conf i rme la insta lac ión sobre e l  botón "Insta l l " .  

b.-  Una vez completada la  insta lac ión de Microsof t  XML 3.0,  haga c l ic  en botón 

"F in ish”.  
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4.-  A cont inuac ión,  se mostrara la  inter faz de insta lac ión MSXML 3,0 SP4, haga c l ic  en botón 

"Aceptar" .  

a.-  En e l  as istente de insta lac ión,  conf i rme la insta lac ión sobre e l  botón "Next".  

b.-  De acuerdo con e l  acuerdo de derecho de autor ,  haga c l ic  en botón "Next"  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

c .-  Re l lene los campos de,  nombre de usuar io  y nombre de su Organización,  haga c l i c  

en botón "Next"  y conf irme la insta lac ión sobre e l  botón "Insta l l " .  

d.-  Una vez completada la  insta lac ión de Microsof t  XML 3.0 SP4, haga c l ic  en botón 

"F in ish”.  

 

5.-  Una vez f ina l izada de forma 

correcta la  insta lac ión completa 

de PowerPro,  haga c l ic  en botón 

"F in ish”.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.-  F ina l izada la  insta lac ión,  se 

nos crearan 3 iconos en e l  menú 

de in ic io  



GLOBALCHIP ® - Manual instalación PLC. r1.0  Página  24

 

7 .-  Importante,  como 

PowerPro es un sof tware 

común para un gran número 

de equipos industr ia les,  antes 

de ejecutar  la  ap l icación de 

PowerPro, tenemos que 

conf igurar  con que t ipo de 

hardware vamos a t rabajar ,  e l  

“TARGET”.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

a.-  En e l  Menú de In ic io,  hacer  “Cl ic”  sobre e l  icono InstallTarget .  

b.-  En la  nueva ventana,  pulsar  e l  botón de OPEN .  

c .-  Se lecc ionar con doble c l ic  e l  f ichero de información “TARGET”,   

“C16x_hol lysys.tnf” .  

d.-  E leg ir  en la  ventana Pos ib le TARGET  HOLLiAS-LEC G3 CPU Extend.  

e.-  Pu lsar  e l  botón INSTALL  y  CLOSE .   

 

9.-  Globalch ip,  proporc iona un 

proyecto base compr imido,  que 

inc luye conf igurac ión de 

hardware,   var iab les de t rabajo 

predef in idas,  FB’s  de contro l  

domót ico (contro l  de luces,  

motor izac iones,  Contro l  de 

Transceivers,  etc) .  Está  

implemento e l  protoco lo de 

comunicac ión  GL-10, una 

conf igurac ión de v isual izac ión 

estados de una v iv ienda t ipo y 

muchas más func iones,  l i s tas  

para transfer i r  a l  PLC e in ic iar  

la  puesta en marcha.  

 

 

a.-  Descompr ima e l  proyecto,  la  ruta de insta lac ión por defecto es en la  unidad D: \  

Hol lysys \  PowerPro \  GL10, no se recomienda modi f icar  esta ruta,  se perderán los 

enlaces con los archivos,  l ibrer ías e imágenes del  proyecto.  
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2.22  Arquitectura de la programación 

En la  arqui tectura sof tware se ident i f ican los s igu ientes e lementos: 

Task:  Ident i f i ca la  unidad mín ima de p lan i f icac ión dentro de un recurso.  Las tareas 

se asoc ian con un recurso part icu lar  y se cons idera que se ejecutarán bajo e l  contro l  de ese 

recurso.  A cada tarea se le  as igna una pr ior idad y un per iodo de ejecuc ión.  Como se aprec ia 

en la  f igura,  e l  estándar IEC 61131 permite as ignar  los programas y b loques func ionales  

d iseñados a d i ferentes tareas para ajustar  los  per iodos de su ejecuc ión.  

E l  e lemento pr inc ipa l  de reut i l i zac ión de código es e l  POU (Program Organisat ion 

Uni t)  que se d iseña (programa) una vez y puede ser  ut i l i zado tantas veces como sea 

necesar io y además en d i ferentes ap l icac iones.  Ex isten tres t ipos de POUs: 

Function:  Es e l  n ive l  más bás ico es e l  equiva lente a las func iones en los lenguajes 

de programación de a l to n ive l  como C,  PASCAL,  etc.  Só lo t iene un parámetro de sa l ida que 

es de l  t ipo de la  func ión.  Como ejemplo de Funct ions pueden ser:  ADD, ABS, SQRT … 

Function Block:  Equiva le a los métodos en los lenguajes de programación en los que 

se puede tener uno o más parámetros de sa l ida. E l  estándar cons idera este t ipo de POU 

como e l  más adecuado para garant izar  la reut i l i zac ión.  

Program:  conceptualmente es s imi lar  a l  Funct ion B lock.  Añade una mayor capac idad 

de estructurac ión de la  apl icac ión.  

Los POUs pueden ser  implementados en cualquiera de los c inco lenguajes que 

propone e l  estándar en su parte 3: d iagramas de contacto,  l i s ta  de instrucc iones (IL),  

d iagramas de b loques (FBD),  texto estructurado y programación secuenc ia l  (SFC).  

 

 Lenguajes de programación: 
 

Literales:  

L ista de instrucc iones (IL) .  

Texto estructurado (ST).  

Gráficos:  

Diagrama de contactos (LD).  

Diagrama de b loques func ionales (FBD).  

Secuenciales:  

Programa secuenc ia l  (SFC).  
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2.23  Las Variables 

Las var iab les permiten ident i f icar  los  objetos de datos cuyos contenidos pueden 

cambiar ,  por  ejemplo,  los datos asoc iados a entradas,  sa l idas o a la  memor ia de l  PLC.  Una 

var iab le se puede dec larar  como uno de los t ipos de datos e lementa les def in idos o como uno 

de los t ipos de datos der ivados. De este modo se crea un a l to n ive l  de independencia con e l  

hardware,  favorec iendo la reut i l i zac ión del  sof tware.  

La extens ión de las var iab les está normalmente l imitada a la  unidad de organizac ión 

en la  cual  han s ido dec laradas como loca les.  Esto s ign i f ica que sus nombres pueden ser  

reut i l i zados en otras partes s in conf l ic tos,  e l iminando una f recuente fuente de errores.  S i  las 

var iab les deben tener  una extens ión g lobal ,  han de ser  dec laradas como globales ut i l i zando 

la pa labra reservada VAR_GLOBAL. 

Pueden ser  as ignados parámetros y va lores in ic ia les que se restablecen a l  in ic io ,  para 

obtener  la  conf igurac ión in ic ia l  correcta.  

 

Def in ic ión de t ipos de var iab les: 

  

After  Onl ine 

command 

VAR VAR 

RETAIN 

VAR 

PERSISTENT 

VAR RETAIN 

PERSISTENT 

VAR PERSISTENT 

RETAIN 

Reset - x - x 

Reset co ld - - - - 

Reset or ig in - - - - 

Download - - x x 

Onl ine Change x x x x 

 x = el valor se mantendrá    - = el valor se reiniciará 
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2.24  Librerías estándar de PowerPro 

Están d isponib les,  múlt ip les l ibrer ías que se pueden inc lu i r  en e l  proyecto fac i l i tando 

la  programación,  toda esta información está ampl iada en e l  documento 

GL10_G3_PLC_MANUAL.pdf .  

 Estandar.lib, funciones básicas generales.  

 
 Util. l ib y Util_no_real.l ib, funciones generales.  
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2.25  Librerías GL-10 

 

 Librerías estándar GL-10: 

 

Hollysys_PLC_ANALOG.l ib 

(Contro l  sobre entradas y sa l idas 
analóg icas)  

Hol lysys_PLC_DPSLAVE.l ib 

(Contro l  protoco lo MODBUS - DP)  

 
 

Hol lysys_PLC_COMM.l ib 

(Contro l  sobre e l  COM RS-232, 
pos ib i l idad de trabajar  con 
protoco lo ab ier to)  

Hol lysys_PLC_COMM2.l ib 

(Contro l  sobre e l  COM RS-485,  
pos ib i l idad de trabajar  con protoco lo 
ab ierto)  

  

Hol lysys_PLC_HDRTC.l ib 

(Contro l  sobre e l  Re loj  en t iempo 
rea l  de l  hardware) 

Hollysys_PLC_HDRTCALM.l ib 

(Contro l  sobre e l  re lo j  de a larmas)  

  

Hol lysys_PLC_PTOCtrl. l ib 

(Contro l  sobre los 2 potenc iómetros 
de ajuste,  d isponib les en e l  f ronta l  
de la  CPU)  

Hol lysys_PLC_IO.l ib 

(Contro l  espec ia l  sobre entradas y 
sa l idas)  

  

Hol lysys_PLC_Cnvt. l ib 

(Modos de convers ión)  

Hol lysys_PLC_Math. l ib 

(Creac ión de números a leator ios)  

  

Hol lysys_PLC_EtherNet. l ib 

(Contro l  sobre e l  módulo de 
ampl iac ión TCP/IP (MODBUS))  
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 Librerías extendidas GL-10: 

 

Hollysys_PLC_Ex.l ib  

(Func iones de contro l  sobre e l  
Hardware)  

Hol lysys_PLC_Ex_CT.l ib 

(Contadores contro lados por 
interrupc iones externas)  

  

Hol lysys_PLC_Ex_DCT.l ib 

(Contadores ascendentes /  
descendentes contro lados por 
interrupc iones externas)  

Hol lysys_PLC_Ex_TIMER.l ib 

(Tempor izadores contro lados por 
interrupc iones) 

  

Hol lysys_PLC_Ex_DCT32.l ib 

(Contadores ascendentes /  
descendentes de 32 b i ts  contro lados 
por interrupc iones externas)  

Hol lysys_PLC_Ex_ExINT.l ib 

(Contro l  por  Interrupc ión externa)  

 
  

Hol lysys_PLC_Ex_PT.l ib 

(Modulac ión por ancho de pulso)  

Hol lysys_PLC_Ex_ PTRun.l ib 

(Modulac ión por ancho de pulso)  
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2.26  Juegos de instrucciones: 

Juego de instrucc iones d isponib les en e l  sof tware de programación PowerPro,  toda la  
in formación concern iente a la  programaciones está d isponib le en la  prop ia ayuda del  
programa o b ien remit i rse a l  manual  ( ing les)  GL10_G3_PLC_MANUAL.pdf .  
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GLOBALCHIP ® - Manual instalación PLC. r1.0  Página  34

 
 



GLOBALCHIP ® - Manual instalación PLC. r1.0  Página  35
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 Ejemplos: 
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2.27  Tipos de datos: 

 BOOL:  

Var iab les may be g iven the va lues TRUE and FALSE. 8 b i ts  o f  memory space wi l l  be  
reserved.  

 INTEGER: 

BYTE ,  WORD ,  DWORD ,  SINT ,  USINT ,  INT ,  UINT ,  DINT ,  and UDINT are a l l  integer 
data types Each of  the d i f ferent number types covers a d i f ferent range of  va lues.  The 
fo l lowing range l imitat ions apply  to  the integer  data types: 

Type  Lower l imit       Upper l imit     Memory         space 

BYTE   0     255    8      B i t  

WORD  0           65535   16    B i t  

DWORD  0      4294967295  32       B i t  

SINT:         -128    127    8      B i t  

USINT:  0     255    8    B i t  

INT:      -32768   32767   16   B i t  

UINT:   0    65535   16   B i t  

DINT:    -2147483648     2147483647  32   B i t  

UDINT:  0         4294967295      32   B i t  

 REAL / LREAL:  

REAL and LREAL are so-ca l led f loat ing-po int  types.  They are required to represent 
rat ional  numbers.  

32 b i ts  of  memory space is  reserved for  REAL and 64 b i ts  for  LREAL.  

Va l id  va lues for  REAL: 1.175494351e-38 to 3.402823466e+38 

Val id  va lues for  LREAL: 2.2250738585072014e-308 to 1.7976931348623158e+308 

see a lso Chapter  10.11,  REAL-/LREAL constants 

 STRING:  

A STRING type var iab le can contain any str ing of  characters.  The s ize entry in  the 
dec larat ion 

Determines how much memory space should be reserved for  the var iab le.  I t  refers to 
the number of  

Characters in  the str ing and can be p laced in parentheses or  square brackets.  I f  no 
s ize spec i f icat ion 

is  g iven,  the defaul t  s ize of  80 characters wi l l  be used.  

The str ing length bas ica l ly  is  not  l imited in CoDeSys,  but  str ing funct ions only can 
process str ings of  1  

-  255 characters!  

Example of  a String Declaration with 35 characters:  

str:STRING(35):='This  is  a  Str ing'; 

see a lso Chapter  10.11,  Operands in CoDeSys,  STRING constants 

 Time Data Types:  

The data types TIME ,  TIME_OF_DAY (abb.  TOD) ,  DATE and DATE_AND_TIME (abb. 
DT)  are 

handled internal ly  l ike DWORD. 
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Time is  g iven in mi l l i seconds in TIME and TOD, t ime in TOD begins at  12:00 A.M. 

T ime is  g iven in seconds in DATE and DT beginning with January 1,  1970 at  12:00 
A.M. 

See in the fo l lowing the t ime data formats used to ass ign va lues for  t ime constants:  

 

 Time constants:  

A lways made up of  an in i t ia l  " t"  or  "T" (or  " t ime" or  "TIME" spel led out)  and a 
number s ign "#".  

This  is  fo l lowed by the actual  t ime dec larat ion which can inc lude days ( ident i f ied by 
"d") ,  hours 

( ident i f ied by "h") ,  minutes ( ident i f ied by "m"),  seconds ( ident i f ied by "s")  and 
mi l l i seconds ( ident i f ied 

by "ms").  P lease note that  the t ime entr ies must  be g iven in th is  order accord ing to 
length (d before h 

before m before s  before m before ms) but  you are not  required to inc lude a l l  t ime 
increments.  

Maximum value: 49d17h2m47s295ms (4194967295 ms) 

Examples of correct  TIME constants in a ST assignment:  

TIME1 := T#14ms; 

TIME1 := T#100S12ms; (*The highest  component may be a l lowed to exceed i ts  
l imit*) 

TIME1 := t#12h34m15s; 

the fo l lowing would be incorrect:  

TIME1 := t#5m68s; (* l imit  exceeded in a lower component*) 

TIME1 := 15ms; (*T# is  miss ing*) 

TIME1 := t#4ms13d; (*Incorrect  order of  entr ies*) 

 Date Constants:  

Beginning with a "d",  "D",  "DATE" or  "date" fo l lowed by "#".  You can then enter  any 
date with format 

Year-Month-Day. Poss ib le va lues: 1970-00-00 to 2106-02-06. 

Examples:  

DATE#1996-05-06 

d#1972-03-29 

 Time_OF_DAY Constants:  for  stor ing t imes of  the day: 

begin wi th " tod#",  "TOD#",  "TIME_OF_DAY#" or  " t ime_of_day#" fo l lowed by a t ime 
with the format: 

Hour:Minute:Second.  Seconds can be entered as rea l  numbers or  you can enter  
f ract ions of  a  

second. Poss ib le va lues: 00:00:00 b is  23:59:59.999. 

Examples:  

TIME_OF_DAY#15:36:30.123 

tod#00:00:00 

 

 DATE_AND_TIME Constants,  combinat ion of  date and the t ime of  day: 

begin with "dt#",  "DT#",  "DATE_AND_TIME#" or  "date_and_t ime#".  P lace a hyphen 
af ter  the date 
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fo l lowed by the t ime. Poss ib le va lues: 1970-00-00-00:00:00 to 2106-02-06-
06:28:15. 

Examples:  

DATE_AND_TIME#1996-05-06-15:36:30 

dt#1972-03-29-00:00:00 

 

 

2.28  Registros Internos de la CPU 

Existe una ser ie  de registros internos reservados para e l  s is tema, necesar ios para e l  

correcto func ionamiento,  e jecuc ión de los programas cargados por e l  usuar io  y hardware 

insta lado.  Estos reg istros pueden ser  consul tados por e l  programa pero nunca deben 

sobrescr ib i rse,  esta c i rcunstanc ia puede l levar  a un mal  func ionamiento de l  programa en 

ejecuc ión.  

Tamaño memoria de almacenamiento 8K (%MB0 a %MB8191): 

%MB0 a %MB10  Ut i l i zado por  las l ibrer ías de comunicac ión,  puertos RS-232 y RS-485. 

%MB20 a %MB30  mapa de l  hardware insta lado y estados internos.  

%MB31 a %MB99  Área de d iagnóst icos.  

%MB100 a %MB699  Reservado comunicac ión GL-10. 

%MB700 a %MB8191  Área l ibre para e l  usuar io.  

 

 

 

 

 

 

  

 


